
质检部门为何要使用精度较高的声学测试仪器？ 

 

一、逻辑（Logic）：精度是质检的 “生命线” 

对质检部门而言，声学检测的精度直接决定着产品质量的 “话语权”。产品运行时的每一丝异响、

每一次微振动，都是其内部质量的 “信号兵”—— 机械零件的细微磨损会引发特定频率的噪音，电子

元件的接触不良可能导致声音失真，密封性能的瑕疵会让噪音分贝悄然攀升。 

若依赖精度不足的仪器，这些关键信号会被  “模糊处理”：合格产品可能因误判被打入  “次品

堆”，造成成本浪费；瑕疵品也可能蒙混过关，流向市场后引发用户投诉甚至安全风险。高精度声学测

试仪器，正是抓住这些 “细微差异” 的核心工具，它能精准捕捉声压级、频率、振动加速度等参数，

让质量判定有章可循、数据可溯，为企业守住品质底线。 

 

二、案例（Case ）：日本理音（RION ）—— 用 “极致精度” 定义行业标杆 

作为声学测量领域的百年企业，RION 的产品以 “高精度” 为核心竞争力，成为全球质检部门的

信赖之选： 

• N L-53  精密声级计：搭载高精度电容麦克风，测量误差≤±0.7dB ，频率响应覆盖 10Hz -20kHz ，

完美适配家电、电子设备的噪音检测。例如在耳机质检中，它能分辨出 0.3dB 的声压级差异，

精准判定音质是否符合行业标准，杜绝 “杂音隐患”。 

• SA -02 多通道信号分析仪：凭借 ±0.1dB 的频率分析精度，可同步捕捉汽车发动机、变速箱等

部件的振动与噪音信号。哪怕是因螺栓松动产生的微弱异常振动，也能通过 FFT 分析精准定位，

为零部件质检提供 “火眼金睛”。 

• VM -82 A 测振仪：符合 ISO 8041 国际标准，振动加速度测量精度达 ±5% ，在电机、泵类设备

质检中，能提前识别因轴承磨损导致的振动异常，将质量问题扼杀在出厂前。 

 

三、方法（Method ）：RION 助力质检部门 “精准施策” 

用好 RION 的高精度声学仪器，让质检效率与准确性双向提升： 

1. 精准选型，适配场景： 

• 检测小型电子设备（如扬声器、微波炉）的噪音，选 N L-53 声级计，轻便便携且能快速出具数

据； 

• 分析复杂机械（如汽车底盘、工业机床）的多部位振动与噪音，用 SA -02 多通道分析仪，同步

采集、联动分析，定位问题更高效； 

• 评估旋转机械（如电机、风机）的振动稳定性，VM -82A 测振仪是首选，直接对接国际标准，数

据可直接用于合规性报告。 

2. 标准流程，数据权威： 

严格遵循 ISO、IEC 等国际标准，配合 RION 仪器的 “校准溯源” 功能（如定期用 RION 校准

器校验），确保测量环境（温度、背景噪音）可控，数据可通过审计追溯，让每一份检测报告都具备法

律效力。 



3. 软件联动，深度分析： 

搭配 RION 专用分析软件（如 FFT 处理、三维谱图可视化工具），将原始数据转化为直观图表 —

— 异常频率点、振动峰值一目了然，不仅能判定 “合格 / 不合格”，更能反推问题根源（如 “某频

率噪音超标可能因齿轮啮合不良”），为生产优化提供数据支撑。 

 

四、结论（Conclusion ）：选 RION ，让质检成为 “品质增值” 的引擎 

质检不是 “挑错”，而是通过精准检测推动产品升级。日本理音（RION ）的高精度声学测试仪器，

以 “毫米级” 的测量精度、“国际化” 的标准适配、“场景化” 的操作体验，帮助质检部门： 

• 降低误判率，每年减少数十万元的成本浪费； 

• 提升检测效率，单个产品检测时间缩短 30% 以上； 

• 输出权威数据，助力企业通过国际认证、抢占高端市场。 

选择 RION ，就是选择让 “精度” 成为企业的品质名片，让每一件产品都经得起市场与用户的检验。 


